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Urzad Dozoru Technicznego
ul. Szczesliwicka 34, 02-353 Warszawa

URZAD DOZORU
TECHNICZNEGO

Stwierdza sie, ze

KERSTEN SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA
PRZEMYSEOWA 6, 97-410 KLESZCZOW

posiada uprawnienie do wytwarzania elementow

ELEMENTOW URZADZEN CISNIENIOWYCH I BEZCISNIENIOWYCH

Szczegotowy zakres i warunki uprawnienia okreslone sg w zalaczniku do decyzji uprawniajace;.

Uprawnienie nadano w dniu  03.06.2022 r.
Zarejestrowano pod nr UC-14-198-E/2-22

\S\ ,  ,’: Z up. Prezesa UDT

URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
Oddzial terengwy w todzi
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URZAD DOZORU TECHNICZNEGO Zatgcznik nr 1
Oddzial w Lodzi do Decyzji Nt UC-14-198-E/2-22

Numer Rejestru Zaktadu 198 z dnia 03 czerwca 2022r.

WARUNKI UPRAWNIENIA

KERSTEN SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA
PRZEMYSLOWA 6, 97-410 KLESZCZOW

1. Zakres

Warunki dotycza wytwarzania elementow : urzadzen ciSnieniowych i bezcisSnieniowych - metalowych

2. Dokumentacja techniczno - konstrukcyjna

2.1. Kazda dokumentacja techniczno-konstrukcyjna wymaga uzgodnienia z Urzedem Dozoru
Technicznego (oddziatem UDT lub CLDT).

2.2, Zmiana w uzgodnionej dokumentacji techniczno-konstrukcyjnej wymaga ponownego
uzgodnienia z Urzegdem Dozoru Technicznego (oddziatem UDT lub CLDT).

3. Wytwarzanie

3.1. Wytwarzanie urzadzen musi spelnia¢ wymagania okreslone w :

1) warunkach technicznych dozoru technicznego:
PN-EN 14870-1
WUDT/UC/2003

2) instrukcjach technologicznych Instrukcja technologiczna wytwarzania tukow i kolan gietych
indukcyjnie z dnia 30.09.2020 r.

3) instrukcjach dla kontroli jakosci Instrukcja kontroli jakosci tukéw i kolan tukéw gietych indukeyjnie z
dnia 03.11.2020 r.

4) procedurach : Ksigga Jakosci nr KJS-01 ISO 1090-1,2; ISO 3834-2, ISO 9001 z dnia 01.08.2019 .
PG-02 Realizacja procesu zamdwienia
PW-04 Nadzorowanie wyrobu klienta
PW-05 Status kontroli i badania
PW-06 Identyfikacja i indentyfikalnos¢

*Obrobka cieplna wykonywana przez podwykonawce z uprawnieniami wydanymi przez UDT - Grupa
materiatowa 2 ->2.2 gatunek L485ME

3.2. Materialy stosowane do budowy elementéw urzadzen musza spetnia¢ wymagania przepisow
o dozorze technicznym.

3.3.  Szczegodlowy zakres uprawnienia - procesy technologiczne wytwarzania i stosowane materiaty
- podane sg w odpowiednich arkuszach zalacznika nr 2 decyzji.
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4.1.

42.

43.

5.3.

5.4.

5.5

Osoby odpowiedzialne za wytwarzanie elementéw urzadzen musza posiada¢ kwalifikacje
wymagane przepisami o dozorze technicznym.

Osoby wytwarzajace elementy urzadzen musza posiada¢ kwalifikacje oraz uprawnienia
wymagane przepisami o dozorze technicznym.

4. Kontrola jakos$ci

Kontrola jakosci :
1) sprawuje nadzor nad prawidlowoscia procesu wytwarzania elementoéw urzadzen,

2) wykonuje badania migdzyoperacyjne i kontrolne w zakresie podanym w instrukcji dla
kontroli jakosci,

3) wykonuje koncowe badania techniczne wytworzonych elementow urzadzeh zgodnie z
instrukcja dla kontroli jako$ci oraz przepisami o dozorze technicznym,

4) zapewnia wlasciwe przygotowanie i zgtasza do oddziatu UDT gotowo$é do przeprowadzania
odbioru technicznego wytworzonych elementow urzadzen.

Na dowod prawidtowosci wykonania 1 zbadania elementu urzadzenia kontrola jakosci:

1) wystawia dokumentacjg techniczna w zakresie okreslonym przez UDT (poswiadczenie
potwierdzajace wykonanie elementu urzadzenia zgodnie z przepisami o dozorze
technicznym i z instrukcjami technologicznymi),

2) oznacza element urzadzenia swoja cecha w miejscach okreslonych w przepisach o dozorze
technicznym lub w instrukcji dla kontroli jakosci, jezeli jest to wymagane.

Osoby odpowiedzialne za kontrolg jakosci wytwarzanych elementow urzadzen musza posiadac
kwalifikacje wymagane przepisami o dozorze technicznym.

5. Postanowienia koncowe

Zaklad jest zobowiazany zawiadomi¢ Urzad Dozoru Technicznego Oddziat w Lodzi
o kazdej zmianie danych zawartych we wniosku o uprawnienie zaktadu oraz w
zafacznikach do tego wniosku bgdacych podstawa okreélenia zakresu i

warunkow niniejszego uprawnienia.

Zmiana zakresu lub warunkéw uprawnienia moze nastapi¢ wylgcznie na podstawie decyzji
Urzgdu Dozoru Technicznego Oddziat w Lodzi.

Urzad Dozoru Technicznego Oddziat w Lodzi przeprowadza kontrolg przestrzegania
warunkOw niniejszego uprawnienia.

Urzad Dozoru Technicznego Oddzial w Lodzi zawiesi uprawnienie w przypadku
stwierdzenia:

1) nieprzestrzegania warunkow okreslonych w niniejszym uprawnieniu,
2) niewtasciwej jakosci, majacej wptyw na bezpieczenstwo eksploatacji, wytworzonych

elementow.

Urzad Dozoru Technicznego Oddziat w F.odzi cofnie uprawnienie w nastgpujacych
przypadkach:



2)
3)

nieusunigcia w wyznaczonym terminie uchybien stwierdzonych podczas inspekcji zaktadu
przez Urzad Dozoru Technicznego,

zaniechania wytwarzania elementéw urzadzen,

uniemozliwienia Urzedowi Dozoru Technicznego przeprowadzenia inspekcji w  zakresie
przestrzegania wymagan niniejszych warunkow.

. Prezesa UDT
URZAD DOZOR TECHNICZNEGO

Oddzial teren wy w todzi




PREZES -
£6dz, dnia 06.06.2022
URZEDU DOZORU TECHNICZNEGO 0dz, dnia

DECYZJA Nr UC-14-198-E/2-22
z dnia 03 czerwca 2022r.

Na podstawie art. 9 ust.1, 2 i 4 ustawy z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym
(Dz. U. 22021 r. poz. 272, z p6zn. zm.) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postgpowania administracyjnego (Dz.U. z 2021 r. poz. 735, z pdzn. zm.)

uprawniasig

KERSTEN SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA
PRZEMYSLOWA 6, 97-410 KLESZCZOW

do wytwarzania elementow

urzadzen ci$nieniowych i bezcisnieniowych

zobowiazujac jednoczesnie do przestrzegania warunkoéw uprawnienia, okreslonych w zataczniku nr 1 do decyzji.

Uchyla sig decyzjg UDT Nr UC-14-198-E/1-20 z dnia 16 listopada 2020 w sprawie uprawnienia do
wytwarzania elementow.

UZASADNIENIE
Na podstawie art. 107 § 4 Kodeksu postgpowania-administracyjnego odstapiono od sporzadzenia uzasadnienia.

PREZES
URZSDAAD OZGRETEEHNITZNEGO
Oddziat terenpwy w todzi

r Zup. Darfusz Mozga

POUCZENIE: Od niniejszej decyzji przys%liguje stronie prawo do wniesienia o

otanja do ministra wlasciwego

do spraw gospodarki, w terminie 14 dni od dnia dorgczenia decyzji, za posrednictwem Prezesa Urzedu Dozoru

Technicznego, ul. Szczesliwicka 34, 02-353 Warszawa. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona

moze zrzec si¢ prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktory wydat decyzje. Z

dniem dorgczenia organowi administracji publicznej os$wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia
odwolania przez ostatnia ze stron postgpowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

wyslano pocetg

data (potwierdzenie odbioru decyzji)
Zalgczniki:

Nr 1. Warunki uprawnienia
Nr 2. Zakres uprawnienia



URZAD DOZORU TECHNICZNEGO Zatacznik nr 2
Oddzial terenowy w Lodzi do Decyzji Nr UC-14-198-E/2-22

Numer Rejestru Zaktadu 198 o A LS s SUSAn

ZAKRES UPRAWNIENIA

KERSTEN SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA
PRZEMYSLOWA 6, 97-410 KLESZCZOW

1. Przedmiot uprawnienia

Uprawnienie dotyczy wytwarzania elementow: urzadzen ciSnieniowych i
bezci$nieniowych - metalowych.

2. Technologia i materialy

Technologie i materiaty stosowane do wytwarzania elementow wymienionych w pkt 1
podane sa w odpowiednich arkuszach niniejszego zatacznika:

1) Arkusz PP1 - technologia - przerobka plastyczna
2) Arkusz OC1 - technologia - obrobka cieplna

Z up. Prezesa UDT
URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
Oddzial terenqwy w todzi




URZAD DOZORU TECHNICZNEGO Zatacznik nr 2 / ARKUSZ OC1
do Decyzji Nr UC-14-198-E/2-22

z dnia 03 czerwca 2022r.

Oddzial wOddzial terenowy w Lodzi
Numer Rejestru Zaktadu 198

ZAKRES UPRAWNIENIA
technologia - obrébka cieplna

1. Nazwa zakladu: KERSTEN SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOéCIA )
PRZEMYSLOWA 6, 97-410 KLESZCZOW

2. Rodzaj stosowanych procesow i istotne parametry obrébki cieplnej

Tablica OCl1
Obrobka Rodzaj procesu,
cieplna zabiegi cieplne
zwigzana z 9|2 e, Faza procesu
procesem Wyréb,element 88 £1315 | Wwytwarzania Zakres
wytwarzania obrabiany cieplnie ElZ|2E|2|e - obrobka cieplna obrobki
28188 |8 2
Obrobka cieplna gotowych | tuki gigte X Kohcowa caly element
wyrobow

Z up. Prezesa UDT
URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
Oddziat terenpwy w todzi




URZAD DOZORU TECHNICZNEGO Zatacznik nr 2/ ARKUSZ PP1
Oddzial terenowy w Lodzi g%gzcgfjgzis\zg'zlgiézg_a2'22

Numer Rejestru Zaktadu 198

ZAKRES UPRAWNIENIA
technologia - przerobka plastyczna

1. Nazwa zakfadu: KERSTEN SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA ;
PRZEMYSLOWA 6, 97-410 KLESZCZOW

2. Metoda - rodzaj operacji ksztattowania /taczenia i dane procesu przerébki plastycznej

Tablica PP1
Ksztattowanie i
zabiegi cieplne
Przerobka . na zimno|na goraco
plastyczna = Rodzaj Grupa mate- = =
rodzaj operacji wyrobu, riatowa oy 2 =1 %
ksztattowania/ elementu/ wg E ? |8
l{qczema ) Sposob 4 ISO./TR Gatur}ek Zakres 5 g é j,g: Metoda
Lp. plastycznego wykonania 15608: 2017 materiatu wymiarowy 2 2 2 | 5 przerobki
5155 |3
< 28] 8
1 |giecie rur tuki gigte 1 Wszystkie gatunki|114,3-1016 X X |Maszynowo
grupy 1
2 |giecie rur tuki giete 2 Wszystkie gatunki|114,3-1016 X X |Maszynowo
grupy 2

4. Szczegdly dotyczace obrobki cieplnej zwiazanej z procesem przerobki plastycznej zawiera Arkusz OC1.

Z up. Prezesa UDT
URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
Oddziat terengwy w todzi

Strona 1/1




URZAD DOZORU TECHNICZNEGO

Oddzial terenowy w Lodzi
Numer Rejestru Zaktadu 198

WYKAZ OSOB ODPOWIEDZIALNYCH
za wytwarzanie oraz za kontrolg¢ jakosci

WAZNY OD DNIA 03 czerwca 2022r.

1. Nazwa zakladu: KERSTEN SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA )
PRZEMYSLOWA 6, 97-410 KLESZCZOW

2. Wykaz os6b odpowiedzialnych za poszczegélne zakresy prac

Tablica OO1
Odpowiedzialno$¢ za
Nr $wia- .
ZaKres prac Rodzaj urzadzef/materiatlow Imig i nazwisko dectwa Stanowisko |Wzér cechy
Wytwarzanie elementy urzadzen cisnieniowych i Michat Antosiewicz 00-14-5/20 DYREKTOR
elementow bezcisnieniowych TECHNICZNY
Wytwarzanie elementy urzadzen cisnieniowychi  Pawel Kowalczyk 00-14-7/20  OPERATOR
elementow bezcisnieniowych MASZYN
GIETARSKICH
Wytwarzanie elementy urzadzen cisnieniowych i Pawet Podsiadty 00-14-6/20 OPERATOR
elementow bezcisnieniowych MASZYN
GIETARSKICH
Kontrolg jakosci  elementy urzadzen cisnieniowychi ~ Anna Misztald 00-14-9/20  KONTROLER
bezcisnieniowych JAKOSCI
Kontrole jako$ci  elementy urzadzen cisnieniowychi  Bartosz Koprowski 00-14-8/20  SPECJALISTA
bezcisnieniowych KJ

Z up. Prezesa UDT

URZAD DOGZORU TECHNICZINEGO
Oddziat terenowy w Lodzi

Strona 1



